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PROCEDE D'ALIMENTATION D'UN POSTE D'ETIQUETAGE ET SUPPORT D'ETIQUETTES. 

(§7) La presente demande concerne un procede d'alimen- 
tation d'une chaine d'etiquetage d'ob]ets, notamment de fla- 
cons (8), conslstant k: a) dans un premier poste 
d'alimentation (1), disposer un support (5), sur les deux fa- 
ces duquel sont disposees des etiquettes (6, 7); b) entramer 
le support (5) de maniere a, lors d'un premier passage, lui 
faire traverser un premier poste d'etiquetage (2) alimente 
par lesdits objets (8), Petiquetage des objets (8) etant realist 
en utilisant les etiquettes (7) apposees sur la premiere face 
du support (5); et c) entramer le support (5) de maniere h, 
lors d'un second passage, lui faire traverser un second pos- 
te d'etiquetage (2), I'etiquetage des objets (8) lors de ce se- 
cond passage etant realise en utilisant les etiquettes (6) 
apposees sur la seconde face du support (5). 
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La presente invention a trait £ un procecte d'etiquetage en continu d'objets, 
notamment de flacons ou autres conditionnements, tels qiTutilis6s notamment 
dans des domaines aussi varies que la cosmetique, la pharmacie, le manager, ou 
5 I'agro-alimentaire. 

De manure generate, dans le domaine de Petiquetage, les etiquettes sont 
dispos6es sur une face d f un support, en plastique ou en papier, enroule autour 
d'un noyau, et qui sert 3 alimenter en conting un poste d'alimentation au niveau 
10 duquel les etiquettes sont transferees sur les objets a etiqueter. A la sortie du 
poste d'etiquetage, le support est enroule autour d'un axe, et mis au rebut ou 
recycle. 

Typiquement, Tune des faces du support est siliconee, de manure a permettre le 
15 decollement ais6 des etiquettes lors de leur passage dans le poste d'etiquetage. 
Un tel support a une epaisseur qui, g6n6ralement, est de I'ordre de 50 pm a 60 
pm. Les etiquettes sont g6n6ralement en polyethylene, auquel cas, elles peuvent 
avoir une epaisseur comprise entre 80pm et 100 pm. Elles peuvent egalement 
etre en polypropylene, auquel cas elles peuvent avoir une epaisseur comprise 
. 20 entre 50 et 60 pm. La fixation temporaire de retiquette sur le support est realis6e 
au moyen d'une couche adhesive dont repaisseur peut etre de I'ordre de 20 pm. 
On realise un "sandwich" dont repaisseur totale est de I'ordre de 160 pm. 

De tels procedes presentent un certain nombre d'inconv6nients. Un premier 
25 inconvenient est lie a I'environnement en raison du caractere difficilement 
recyclable du support, une fois celui-ci debarrasse des etiquettes qu'il supporte. 

En outre, le relativement faible nombre d'etiquettes pouvant etre enroule sur un 
support, oblige 3 des changements de rouleaux frequents, lesquels sont coOteux 
30 en temps machine, en main d v oeuvre, et en dechets resultant des fins de bobines 
non utilisees, notamment en raison des imperatifs lies aux changements 
automatiques de bobines. 
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Enfin, des materiaux tels que les Polyethylenes ou Polypropylenes, pour la 
realisation des etiquettes, n6cessite un traitement, de type "TOP COATING" ou 
effet corona, de mantere & pouvoir les imprimer de manure optimale et durable. 

5 

Aussi, est-ce un des objets de la pr6sente invention que de realiser un proc6de 
d'alirnentation en continu d'un poste d'etiquetage, permettant de r£soudre en tout 
ou partie, les problemes discutes ci-avant en reference aux proced6s 
conventionnels. 

10 

C'est en particulier un objet de I'invention, que de r6aliser un tel proced6 qui 
permette de reduire de manfere substantielle la frequence des changements de 
rouleaux dans les postes d'alirnentation des dispositifs d'etiquetage. 

15 C'est un autre objet de I'invention que de rendre possible Tutilisation de materiaux 
offrant une meilleure compatibilite par rapport a Fenvironnement. 

C'est encore un autre objet de I'invention que de r6aliser un proc6de 
d'alirnentation d'un dispositif d'etiquetage dans lequel les etiquettes sont r6alis6es 
20 en un mat6riau identique au materiau formant le support sur lequel elles sont 
enroulees. 

C'est encore un autre objet de Tinvention que d'autoriser, pour la realisation des 
etiquettes, Tutilisation de materiaux offrant de meilleurs caracteristiques 
25 d'imprimabilite. 

D'autres objets encore apparaTtront dans la description detaillee qui suit. 

Ainsi, selon I'invention, ces objets sont atteints en r6alisant un precede 
30 d'alirnentation en continu d'une chame d'etiquetage d'objets, notamment de 
flacons, comprenant les stapes suivantes : 
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a) dans un premier poste d'alimentation, disposer un support sous forme 
d'une bande, et sur les deux faces duquel sont dispos6es des etiquettes ; 

b) entraTner le support de maniere a, lors d'un premier passage, lui faire 
traverser un premier poste d'etiquetage alimente par lesdits objets, I'etiquetage 

5 des objets etant realist en utilisant les etiquettes apposSes sur la premiere face 
du support ; et 

c) entraTner le support de mantere a, lors d'un second passage, lui faire 
traverser un second poste d'etiquetage, distinct ou non du premier, l'6tiquetage 
des objets lors de ce second passage 6tant r6alis6 en utilisant les etiquettes 

10 appos6es sur la seconde face du support. 

Ainsi, on augmente de mantere sensible le nombre d'etiquettes enroulees sur le 
""support,""" limitaht ainsi~le^volume de~materiau- susceptible^ de pouvoir nuire a 
I'environnement. 



Le fait de mettre davantage d'etiquettes sur un m&me support autorise I'utilisation 
de materiaux, qui peuvent etre plus couteux, mais qui offrent de bien meilleurs 
caracteristiques, notamment par rapport a I'environnement. 

20 En outre; les 6paisseurs du~ support peuvent - etre r6duites de manure 
considerable, ce qui, pour un rouleau de diametre donn6, augmente encore, le 



nombre d'etiquettes pouvant etre d6posees sur !e support. Avec une 6paisseur 
totale du support (y compris les etiquettes) qui peut etre ainsi divis6e par deux ou 



25 nombre d'etiquettes qui peut etre jusqu'a cinq fois plus eleve que le nombre 
d'etiquettes des supports utilises dans les procSdes conventionnels. 

De preference, dans le premier poste d'alimentation, le support est enroul6 autour 
d'un axe, de maniere £ former un rouleau. A la sortie du premier poste 
30 d'etiquetage, le support peut etre enroule autour d'un axe de manure a etre mis 3 
nouveau sous forme d'un rouleau, qui sera ensuite positionnfe dans un second 



15 



par trois, par rapport aux supports conventionnels, on dispose sur le support un 
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Alternativement, il est possible de pr6voir qu'a la sortie du premier poste 
d'etiquetage, le support soit entraine directement vers le second poste 
d'etiquetage. 

5 Lors du deuxieme passage, le rouleau portant les etiquettes peut etre 
repositionn6 sur le m£me poste d'alimentation du mfeme dispositif d'etiquetage 
que celui utilise lors du premier passage. Alternativement, dans une structure 
industrielle & plusieurs machines d'etiquetage, lors du deuxieme passage, le 
rouleau forme a la sortie du premier poste d'etiquetage peut etre positionne sur un 
10 autre poste d'alimentation pour alimenter un autre poste d'etiquetage. 

Les etiquettes disposes sur la premiere face du support peuvent etre identiques 
aux etiquettes disposes sur la seconde face du support. 

15 Dans ce cas, le second poste d'etiquetage est aliments de preference par des 
objets autres que ceux ayant ete etiquetes lors du premier passage, chacun des 
objets etant alors recouvert alors d'une seule etiquette. 

Alternativement, les etiquettes dispos6es sur la premiere face du support sont 
20 differentes des etiquettes dispos6es sur la seconde face du support, le second 
poste d'etiquetage etant alimente par les objets ayant ete etiquetes lors du 
premier passage, de sorte que chacun desdits objets soit etiquete au moyen 
d'une etiquette de chacune des faces du support. Ainsi, dans le cas d'un flacon £ 
deux facesliiTr^^ 
25 et une seconde etiquette sur le "verso" dudit flacon. 

Avantageusement, les etiquettes sont realisees en Polyethylene Terephtalate, De 
telles etiquettes peuvent avoir une epaisseur comprise entre 10 a 30 pm, et de 
preference, entre 10 et 15 [irr\. En reduisant ainsi repaisseur de retiquette par 
30 rapport aux etiquettes conventionnelles, on en augmente de fagon substantielle la 
transparence. En outre, ('utilisation du polyethylene terephtalate pour r6aliser les 
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etiquettes permet de s'affranchir de traitements de type corona ou de type "top 
coating" afin d'en ameliorer I'imprimabilite et la tenue de I'encre. 

Le support peut etre constitue d'un materiau, notamment papier ou 
5 thermoplastique, et dont les deux faces sont revetues d'une couche de silicone. 

De preference, les etiquettes sont realisees en un materiau identique au materiau 
formant le support. 

10 De preference encore, le support est realise en polyethylene ter6phtalate. Le 
polyethylene ter6phtalate permet de compenser la perte de rigidite liee a 
repaisseur reduite du support par rapport & repaisseur des supports 
convention nets. " 

15 Le support peut avoir une 6paisseur comprise entre 10 et 30 um, et de 
preference, comprise entre 20 et 25 um. Ainsi, avec une epaisseur d'adhesif 

comprise entre 10 um et 20 um. on peut realiser un support, dont repaisseur 

totale, y compris repaisseur des deux "couches" d'etiquettes" peut varier entre 50 
um et 100 um, et de preference, entre 55 um a 75 um. 

20 " 

Selon un autre aspect, ['invention vise egalement un support d'etiquettes destine a 
I'alimentation en continu d'un poste d'etiquetage, ledit support etant sous forme 
d'une bande, et comportant une premiere face et une seconde face, a I'oppose de 
la premiere, caracteris6 en ce qu'il comporte des etiquettes sur chacune desdites 
25 premiere et seconde faces. 

De preference, le support est realise en un materiau identique au materiau 
formant lesdites etiquettes. Avantageusement, ledit materiau est un polyethylene 
terephtalate. 

30 

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 

certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 

BEST AVAILABLE COPY 



6 



2789971 



d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures 
annexees, parmi lesquelles : 

La figure 1 represente le premier passage du support d'etiquettes dans le 

poste d'etiquetage; et 

La figure 2 represente le second passage du support d'etiquettes dans le 

poste d'etiquetage. 

Le dispositif d'etiquetage represents de maniere schematique a la figure 1 
comporte trois postes principaux : un poste d'alimentation 1 en etiquettes ; un 
poste d'etiquetage 2, alimente a la fois en etiquettes et en objets a etiqueter, et ; 
un poste de recuperation 3, ou de re enroulement, du support sur lequel ont ete 
pr6lev6es les etiquettes. 

Le poste d'alimentation en etiquettes comprend un arbre 9 sur lequel est monte 
libre en rotation un rouleau 4 d'un support 5 en PET dont les deux faces sont 
recouvertes d'etiquettes 6, 7, espacees de maniere reguliere le long du support 5. 
Selon ce mode de realisation les etiquettes 6 sont identiques aux etiquettes 7. 

Le support 5 est dirige sur le poste d'etiquetage 2, en suivant un trajet, impose par 
un certain nombre de rouleaux de guidage 10, 16. Le poste d'alimentation est 
egalement alimente en flacons 8, sur lesquels doivent etre apposees les 
etiquettes. Un rouleau de guidage 1 1 assure le positionnement precis du support 
5 d'etiquettes par rapport aux flacons 8, de sorte que l'etiquette soit positionn6e 
sur le flacon 8, exactement a la bonne place. Le support 5 est oriente de sorte 
que, lors de ce premier passage, les etiquettes 7 soient transferees sur les flacons 
8. Le support 5 quitte alors le poste d'alimentation avec une face exempte 
d'etiquettes et une face portant les etiquettes 6. Apres un cheminement via les 
rouleaux de guidage 12 et 13, le support 5 est ensuite reenroule sur un arbre 14, 
de maniere § etre mis & nouveau sous forme d'un rouleau 15, les etiquettes 6 du 
dernier enroulement forme, etant disposees a I'exterieur du rouleau. 
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Un tel ensemble est bien evidemment controle par un certain nombre de moteurs, 
de mecanismes et automatismes de synchronisation, de guidage et de regulation, 
qui sont parfaitement connus, et par consequent, ne n6cessitent pas de 
description detainee supplemental De tels mecanismes ne font pas I'objet de la 
5 presente invention. 

A la figure 2, !e rouleau 15, forme a I'issu du premier passage dans le poste 
d'etiquetage 2, est positionne sur I'arbre de d6roulement 9 du poste d'alimentation 
1 de la machine de la figure 1. Le support 5 est entraTne vers le poste 
10 d'alimentation 2, lequel est a nouveau alimente par des flacons 8'. Le support est 

positionne de sorte que les etiquettes 6 viennent au contact des flacons 8\ et I J 
soient transferees sur lesdits flacons. Le support 5, debarrass6 de toutes ses 
etiquettes est alors r6enroule au poste de recuperation 3. Le rouleau forme 17 
peut alors etre mis au rebut ou recycle. 

15 

A titre d'exemple sp6cifique, le support 5 est forme d'une couche de polyethylene 
— ^^zz.ter6phtalate d'environ-25'ijm.-Les etiquettes 6, 7 sont realis6es egalement en 
polyethylene terephtalate, et ont une 6paisseur d'environ 12 pm. Chaque etiquette 
porte sur sa face en regard du support, une couche adhesive d'une epaisseur 
20 d'environ 15 pm. Le support ainsi forme a une epaisseur totale d'environ 80 pm. 

Dans la description detailiee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation prefers de finvention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de Tesprit de ('invention telle que revendiqu6e ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Procede d'alimentation en continu d'une chaTne d'etiquetage d'objets, 
notamment de flacons (8, 8'), comprenant les 6tapes suivantes : 

a) dans un premier poste d'alimentation (1), disposer un support (5), sous 
forme d'une bande, et sur les deux faces duque! sont disposees des etiquettes (6, 

7); 

b) entraTner le support (5) de maniere a, lors d'un premier passage, lui faire 
traverser un premier poste d'etiquetage (2) alimente par lesdits objets (8), 
|'<§tiquetage des objets (8) etant realise en utilisant les etiquettes (7) apposees sur 
la premiere face du support (5) ; et 

c) entraTner le support (5) de maniere a, lors d'un second passage, lui faire 
traverser un second poste d'etiquetage (2), distinct ou non du premier, I'etiquetage 
des objets (8') lors de ce second passage etant realise en utilisant les etiquettes 
(6) apposees sur la seconde face du support (5). 

2. - Procede selon la revendication 1 caracterise en ce que, a la sortie du premier 
poste d'etiquetage (2), le support (5) est enroule autour d'un axe (14) de maniere 
a former un rouleau (15) destine a etre positionne dans un second poste 
d'alimentation (1), distinct ou non du premier, pour I'alimentation du second poste 
d'etiquetage (2). 

3. - Procede d'alimentation selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce que les 
etiquettes (7) disposees sur la premiere face du support sont identiques aux 
etiquettes (6) disposees sur la seconde face du support. 

,4. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3 caracterise en ce 
que le second poste d'etiquetage (2) est alimente par des objets (8') autres que 
ceux (8) ayant ete etiquetes lors du premier passage. 
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5 . proc6d6 d'alimentation selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce que les 
etiquettes (7) disposes sur la premiere face du support (5) sont differentes des 
etiquettes (6) dispos6es sur la seconde face du support (5), le second poste 
d'etiquetage (2) etant alimente par les objets (8 1 ) ay ant ete etiquet6s lors du 
5 premier passage, de sorte que chacun desdits objets soit etiquete au moyen 
d'une etiquette (6, 7) de chacune des faces du support. 

6. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 5 caracterise en ce 
que les etiquettes (6, 7) sont r6alis6es en Polyethylene Ter6phtalate. 

10 

7. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en ce 
que les etiquettes (6, 7) sont d f une 6paisseur comprise entre 10 & 30 pm, et de 
preference, entre 10 et 15 pm. 

15 8. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 & 7 caracterise en ce 
que le support (5) est constitue d'un materiau, notamment papier ou 
thermoplastique, et dont les deux faces sont revetues d'une couche de silicone. 

9. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 8 caracterise en ce 
20 que les etiquettes (6, 7) sont realis6es en un materiau identique au materiau 

formant le support (5). 

10. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 9 caracterise en ce 
que le support (5) est realise en polyethylene terephtalate. 

25 

11. - Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 10 caracterise en ce 
que le support (5) a une 6paisseur comprise entre 10 et 30 pm, et de preference, 
comprise entre 20 et 25 pm. 

30 12. - Support (5) d'etiquettes destine £ I'alimentation en continu d'un poste 
d'etiquetage (2), ledit support etant sous forme d'une bande comportant une 
premiere face et une seconde face, a Toppose de la premiere, caracterise en ce 
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qu'il comporte des etiquettes (6, 7) sur chacune desdites premiere et seconde 
faces. 

13. - Support (5) selon la revendication 12 caracteris6 en ce que les etiquettes (7) 
de ia premiere face du support sont identiques aux etiquettes (6) de la seconde 
face. 

14. - Support (5) selon la revendication 12 caracterise en ce que les etiquettes (7) 
de la premiere face sont differentes des etiquettes (6) de la seconde face. 

15. - Support selon Tune quelconque des revendications 12 £ 14 caract6ris§ en ce 
que le support (5) est r6alis6 en un materiau identique au mat£riau formant 
lesdites etiquettes (6, 7). 

16. - Support (5) selon la revendication 15 caracterise en ce que ledit materiau est 
un polyethylene terephtalate. 
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